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SK9590喷漆治具图

1.前模整体围边加高2mm,与柱子做平。
2.长方向围边前后模向内加厚1MM,做到3MM.
3.短方向围边前后模向外侧加胶1MM,做到3MM.



SK9590喷漆治具图

1后模此两处位置胶位加厚1MM.



SK9590喷漆治具图

1.此位置前模孔位,后模柱子做半圆处理,做防呆用.

其他祥见3D图档.
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